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Werkstiickspeicher © bedienerlose Fertigung

filigrane Teile

Kompaktlosung zum schonenden Teilehandling

Mit DepotMax stellt der Schweizer Maschinenbauer Mecha ein Speichersystem vor, das

Werkstiicke selbsttatig aufnimmt und ablegt. Auf Rollen montiert, ist es leicht nachristbar.

¢~ teigende Anforderungen an die Werk-
«e stiickentnahme bei CNC-Werkzeug-
maschinen beziiglich Prazision, Oberfla-
chengiite und Riickverfolgbarkeit erfordern
neue Losungen, die dem Werkstiick in
besonderem MaBe gerecht werden. Auf-
grund einer Anfrage, fir die sich keine
passende marktiibliche Lésung finden lief3,
entstand beim Schweizer Engineering-
Dienstleister Mecha die Idee zu einem ei-
genen Werstiickspeicher. Dabei wurde in
der Entwicklung der Fokus auf eine teile-
unabhingige, flexible Losung gelegt. Die
zentrale Anforderung; Teile chronologisch
und beschéadigungsfrei ablegen.

Ubliche Losungen sind oft aufwendig
oder kénnen das Teil beschadigen
Bei marktiiblichen Werkstiickspeichern
erfolgt die Ausgabe entweder praktisch
als Schiittgut, wodurch die Teileoberfld-
che beschédigt werden kann und eine
Riickverfolgbarkeit nicht moglich ist,
oder mithilfe von Industrierobotern, was
hohe Investitions- und Programmier-
kosten zur Folge hat und keine flexible
Handhabung beim Serienwechsel zulasst.
Zudem entstehen wegen der Umrist-
arbeiten permanent Stillstandszeiten, die
mit hohen Kosten verbunden sind. Auch
Forderbander sind - je nach Teilegeome-
trie — nicht unbedingt geeignet, weil die
Teile nicht berithrungslos abgelegt wer-
den, viel Platz ben6tigt wird und keine
Riickverfolgbarkeit gegeben ist.
DepotMax soll diesen Nachteilen
entgegenwirken. Es handelt sich dabei
um einen kompakten, automatisch arbei-
tenden Werkstiickspeicher, der die Teile
nach deren Bearbeitung schonend auf-
nimmt und ablegt. Das patentierte Spei-
chersystem wurde von Mecha entwickelt
und wird dort auch hergestellt. Ge-
schaftsfithrer Lukas Rohr ist sich sicher,
dass dieses Werkstiick-Speichersystem
enorme Vorteile bietet. Etwa in den Fal-
len, bei denen hochempfindliche Teile
fiir die Luft- und Raumfahrttechnik, die
Medizintechnik oder die Automobil- und

Uhrenindustrie schonend und sensibel
gehandhabt werden miissen.

Wie funktioniert DepotMax? Uber
ein Zufithr-Forderband verlassen die Tei-
le die Bearbeitungsmaschine und werden
zum Speicherturm gefiihrt. Hier wird das
Werkstiick am Ende {iber eine Burste
sanft in einen Kunststoffbehélter ge-
schoben, wobei sich die Taktung auto-
matisch mittels einer Lichtschranke nach
dem AusstoB der Teile richtet.

© Carl Hanser Verlag, Miinchen

Eine hohe Flexibilitdt bietet Depot-
Max fiir unterschiedliche Werkstiickgeo-
metrien mit Stiickzahlen von 84 bis 300.
Je nach TeilegroBe und -geometrie wer-
den die Ablagebehélter im Speicher aus-
gestattet. Die GroBen reichen von 54 mm
x 54 mm bis 85 mm x 140 mm. Die
Anzahl der Kunststoffbehélter kann der
Kunde wihlen, wobei eine Speicherebene
immer in drei Segmente eingeteilt ist, um
sicherzustellen, dass die Segmente hand-
lich entnommen werden kénnen. Die mit
Teilen belegten Segmente lassen sich
gegen leere Segmente tauschen, so-
dass die Maschine schnellstmoglich
wieder in Betrieb gesetzt werden
kann. Fiir eine sichere Riickverfolg-
barkeit der Teile werden die Behélt-
nisse einfach durchnummeriert. An-
schlieBend kénnen die Teile auBerhalb
von DepotMax entladen und zur Wei-
terverarbeitung vorbereitet werden.

Der Werkstlickspeicher ist mit
einer Tropfwanne unter dem Zufiihr-
forderband sowie unter dem Speicher
ausgestattet, um das Restol
aufzunehmen und eine
Verschmutzung des Bo-
dens zu vermeiden.

Dass die Stei-
gerbarkeit der Pro-
duktivitdt mit Depot-
Max ein wesentlicher
Vorteil ist, steht fiir Lukas Rohr aufer
Frage. »Die Moglichkeit, Randzeiten
auszulasten und ohne personelle Be-
setzung die Werkstiicke beschédi-
gungsfrei zu speichern, ist kalkulato-

1 Dieses kompakte Werkstlick-Spei-
chersystem bietet Platz fiir maximal
300 Teile. Die Kunststoffbehalter kdon-
nen in einer GroBe von 54 mm x 54 mm
bis 85 mm x 140 mm fiir unterschied-
liche Werkstiickgeometrien gewahlt
werden (© Mecha)
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risch ein groBes Plus, ist er iiberzeugt.
Der Werkstiick->Butler« werde seiner
Charakterisierung als ein sehr flexibles
System unter anderem dadurch gerecht,
dass er auf Rollen montiert problemlos je-
der Bearbeitungsmaschine beigestellt wer-
den kann - ohne aufwendiges Umriisten
und Einrichten. Zudem sei auch bei klei-
nen LosgrofBen eine Amortisation inner-
halb kiirzester Zeit gegeben. Personal zur
regelmaBigen Entnahme der Werkstiicke
werde nicht bendtigt. Als einen weiteren
Vorteil nennt der Geschéftsfiihrer die Ver-
einfachung der Qualitétskontrolle. Ist ein
Mangel innerhalb der zu kontrollierenden
: J Werkstiicke aufgefallen, lassen sich auf-
2 Zum Entladen werden einfach die grund der chronologischen Speicherung
Segmente entnommen und wieder die fehlerhaften Teile schnell identifizieren.
eingesetzt (© Mecha)

Geringer Platzbedarf

DepotMax benétigt dank seiner kompak-
ten Bauform nur wenig Platz und kann
auf den serienméBig installierten Rollen
schnell umgestellt werden. Mit einer
Stellflache von etwa einem Quadratmeter
bleibt geniigend Spielraum, das System
optimal zu platzieren. Um die Speicher-
kapazitat zu erhohen, konnen mehrere
DepotMax-Einheiten automatisch ver-
kntipft werden.

Fiir den DepotMax hat Mecha eine
neue Steuerung entwickelt, bei der nach
eigenem Bekunden auf eine hohe Funktio-
nalitdt und niedrige Kosten geachtet wur-
de. Die Antriebe sind mit Schrittmotoren
ausgeriistet, die {iber ein bewegliches Be-
dienpanel mit Touch-Bildschirm einfach
und {ibersichtlich angesteuert werden
: A ! konnen. Die Steuerung ist unabhéngig
3 Das bewegliche Bedienpanel bietet eine von der Bearbeitungsmaschine und somit
einfache, iibersichtliche Bedienung mit vielfaltig und ohne zusétzlichen Program-
Touch-Bildschirm (© Mecha) mieraufwand einsetzbar. Zudem ermog-
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Die Schweizer Mecha Engineering &
Maschinenbau mit Sitz nahe Bern wur-
de 1985 von Christian Rohr gegriindet.
Seit 2011 flhrt sein Sohn Lukas Rohr
als Geschéftsfiihrer den Betrieb. Das
kleine, mittelstandische Unternehmen
mit derzeit 15 Beschéftigten konzentriert
sich auf Beratungsdienstleistungen so-
wie auf die Planung und Fertigung von
Baugruppen und Komponenten fiir die
Medizintechnik, die Lebensmittel- und
die Verpackungsindustrie, die Chemie
und die Verfahrenstechnik sowie die
Automatisierungstechnik. Mit DepotMax
hat Mecha erstmals ein Eigenprodukt
entwickelt, das auf die aktuellen Markt-
anforderungen im Bereich >Entladen
von Werkzeugmaschinen« zielt. Fir die
Zukunft beabsichtigt Lukas Rohr, das
System DepotMax mit weiteren Produk-
ten und Funktionen zu ergénzen. »Wir
arbeiten derzeit an einem Speichersys-
tem, das Teile direkt palettieren kann,
um diese anschliefend in einer Wasch-
anlage zu reinigen, so der Firmenchef.
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licht die Steuerung dem Bediener, selbst
Anpassungen vorzunehmen, zum Beispiel
die Anzahl der Teile je Behélter zu wihlen.
Die Steckbauweise ermdglicht es, dass im
Servicefall samtliche Komponenten ein-
fach und schnell auszutauschen sind. =
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