MECHA

Steuerung fur DepotMini ENGINEERING & MASCHINENBAU
Standard Control Touch Control Time Control
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PARAMETER  EINSTELLUNGEN.
Fillstation Betrieb Entnahmestation
Behilter in O Teile-Ubergabe im Gang (0N Behalter in
Nummer  Station O Probeentnahme im Gang ~ Nummer Station
Teilein O Behalterwchesel im Gang (107 (707 Teile in
Soll[stk] Ist[stl Behalter @ DepotMini bereit Soll[Stk] Ist[Stk] Behalter
Saugen  Entieeren (O Alle Behélter voll O© Tiire
Standard Control Touch Control Time Control
Zeitbetrieb X X
Stlckbetrieb X X
M-Betrieb X X
Teilemenge Stuckbetrieb Feste Menge Prif- und Beliebige Menge Pruf-und
Produktionsteile Produktionsteile pro Behalter
Anzahl Rezepte 1 10 1
Unterscheidung Produktions- und ” ” X
Kontrollteile
Einzelbehalter Entleeren X
Mit DepotVacuum erhadltlich X X
Probeentnahme im Auto Modus X X
Touch Bildschirm X
Login X
Sprachen (de, fr, en) 1 Sprache nach Wahl Sprachen umschaltbar
Betriebsarten Maschinen-Schnittstelle
B Zeit-Betrieb: Die Produktions- und Prufbehdlter werden nach B DepotMini voll im Automatik-Be-
einer fixen Zeit weitergeschaltet trieb, wenn alle Behalter gefullt
B Stlckzahl-Betrieb: Die Produktions- und Prifbenalter werden H DepotMini bereit im Automatik-
nach einer bestimmten Stuckzahl weitergeschaltet Betrieb
B M-Befehl-Betrieb: Die Produktions- und Prifbehdlter werden
mit einem M-Befehl weitergeschaltet.
Probeentnahme Automatik-Betrieb Behalter entleeren
el Im Automatik-Betrieb werden  Manuelles Weitertakten zum
die folgenden Signale Entleeren der Behalter
Probe ausgegeben:
€in B DepotMini betriebsbereit

B DepotMini voll

Entnahmeposition



